GONAP TECH TESNENI s.r.o. P
INTEGRA
’ GLIWICE
TECHNICKY LIST
Vyrobek: prostupové tésnéni GP-F
Provedeni: standardni - ocel 1.4307 (oznaéeni A2)/elastomer EPDM

Pfitlatny prstenec Izolani folie

Srout / Pilacny prtenec - =N -‘

Pouiziti:

Prostupové tésnéni slouZi k utésnéni potrubi nebo kabelu v otvoru stény, stropu, zakladové desce nebo v paznici, a
zaroven je tfeba tésnéni spojit s geomembranou (izolacni foie, izolaéni asfaltovy pds). Tésnéni brani praniku kapalin,
plynu, vihkosti do otvoru a na zed'. Rozsah priméri otvoru je od 50 mm do 3000 mm. Minimalni tloustka stény je 60
mm. Tésnéni GP-F zajistuje tésnost do 0,25 MPa.

Tésnéni nemuZe prenaset zatizeni od hmotnosti potrubi véetné média, obsypové zeminy.

Technicky popis:

Tésnéni sestava z elastomerového tésniciho prstence a dvou ocelovych prstenct k utésnéni potrubi/kabelu v otvoru, a
pridavného prstence k fixaci a dotésnéni geomembrany (izolaéni foie, izolacni asfaltovy pés). Po dotazeni matic
dochazi k stlaceni a roztaZeni elastomeru, ktery vyplni volny prostor mezi potrubim (kabelem) a otvorem (paznici).
Toto prostupové tésnéni mize byt pouZito pro litinové, ocelové, PVC, PE potrubi, elektrické ¢i telekomunikacéni
rozvody. Osova odchylka (Ghel mezi osou otvoru a potrubi) je max. 2°.

Tésnéni GP-F se vyrabi ve verzi nedélené.

Material — standardni provedeni:

Srouby, matice — nerezova ocel kyselinovzdornd 1.4307 (A2)

Elastomer — EPDM, teplotni odolnost od -30°C do +100°C
— silikon, teplotni odolnost od do +230°C

Material — provedeni KTW pro styk s pitnou vodou :

Srouby, matice — nerezova ocel kyselinovzdorna 1.4404 (A4)
Elastomer — EPDM KTW, teplotni odolnost od -30°C do +100°C
Rozméry: dle zadani, minimalni otvor dmin. 50 mm
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GONAP TECH TESNENI s.r.o.

MONTAZNI LIST
MONTAZ TESNENi GP-F
MONTAZ TESNEN{

1. Nasunout tésnéni na
potrubi/kabel. Pro lepsi
nasunuti je mozno povrch
tésnéni i stény otvoru natfit
kluznym prostfedkem.
Nepouzivat prostiedky

na bazi ropnych produkta!

2. Zasunout celé tésnéni
do otvoru

3. Tésnéni zasunout do
otvoru tak, aby vétsi
pfitlaény prstenec pfiléhal
ke sténé (budovy, nadrze ...)

DOTAZENi MATIC TESNENi

4. Utdhnout matice
nejdrive ru¢né a pak
dotahnout klicem a to

po jedné otacce postupné
kazdy Sroub az do dosazeni
utésnéni. Popfipadé
utahnout momentovym
klicem dle tabulky.

Maximalni moment utaZeni Sroub(

Zavit Max. moment utazeni [Nm] Kli¢
M5 10 8

M6 15 10
M8 20 13
M10 30 17
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MONTAZ PRIDAVNEHO PRITLACNEHO PRSTENCE

5. 1zolacni folii s pfedem
pfipravenymi otvory (jako
Sablonu doporucujeme
pouZit pfidavny prstenec)
nasadit na Srouby prstence

6. Pridavny pfitlacny prstenec
nasadit na Srouby

7. Utdhnout ru¢né matice
pfidavného prstence

8. Po kontrole, zda pfidavny
prstenec dobfe priléha

k izolaéni folii, je mozno
vSechny matice dotahnout
klicem.
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