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GONAP TECH TESNENI s.r.o.

TECHNICKY LIST

Vyrobek: Distancni objimka typu ZRduo2
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PouZiti:

Distan¢ni objimky (vymezovaci prvky) slouZi k usnadnéni nasunuti potrubi do chranicky, uloZeni potrubi v chraniéce a
zabezpeceni odpovidajici vzdalenosti mezi nimi. Valecky snizuji tfeni a usnadriuji nasunuti potrubi.

Objimka je vhodna pro vSechna potrubi s vnéjsim priimérem od 266 mm do 817 mm a dle hmotnosti potrubi a média.
Doporucena rozte¢ mezi objimkami je 1,0 — 2,0 m se zohlednénim hmotnosti potrubi a dovoleného priahybu potrubi.
Vyska objimky se voli dle vnitfniho priméru chranicky s dostate¢nou vili, se zohlednénim spojl potrubi (hrdla, pfiruby ...)
a délky chranicky. Na konci chranicek jsou doporuceny dvé objimky tésné vedle sebe pro zamezeni deformace pfi obsypu.
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MAMNZE TA OBJIMKA POTRUEBI CHRAMICKA (PAZMICE)

Technicky popis:

Objimky ZRduo2 se skladaji z jednotlivych segmentl se zesilenou konstrukci. Segmenty jsou vybaveny valecky,
které méni tfeci odpor na odpor valivy a tim usnadnuji nasunuti potrubi do chranicky. Elementy se spojuji pomoci
hackového zamku a konce se spojuji a utahuji pomoci 2 plastovych zavitovych ty¢i s maticemi a podlozkami.
Pocet ¢lank( jedné objimky (obvodu) uréime pomoci tabulky nebo ,Kalkulacky vybéru objimky“.

Parametry: TABULKA POCTU PRVKU DLE
Primér potrubi: @ 266 - @ 807 mm PRUMERU POTRUBI
Vyska distan¢ni objimky: 35; 60; 90; 130 mm
Sitka distanéni objimky: 170 mm primér potet $roub
Pfesah véle¢ku: 6,0 mm potrubi (mm) segmentd zadmku
Provozni teplota: od -20° do +60° C 266 - 309 7 M10
Maximalni obvodové zatiZeni: 1800 kg 310-350 8 M10
Rozte¢ (doporucena): 1,0-2,0m 351 -392 9 M10
393-433 10 M10
Material: 434 - 475 11 M10
¢lanky: PE HD 476 -516 12 M10
valecky: PE HD 517 -558 13 M10
zamek: 0] v266 - (@ 558 polyamidové zévitové. , 559 - 599 12 M12
tyce IVVI10, L=33'3 mm (2 ks), polyamidové 600 641 15 M12
podlozky a matice M10 (4+4 ks)
@ 559 - @ 807 polyamidové zavitové 642 — 683 16 M12
tye M12, L=333 mm (2 ks), polyamidové 684 - 724 17 M12
podlozky a matice M12 (4+4 ks) 725-766 18 M12
767 - 807 19 M12
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MONTAZNI LIST

1. Spojit potifebny pocet
¢lanka (dle praméru
potrubi) pomoci hackl a
ocek.

2. Pokud je to nutné, na
koncovych ¢lancich
odsttihnout podél
naznacené drazky
prekdazejici konce ¢lanku

3. Nasadit cely obvod na
potrubi

4. Pres otvory na
koncovych ¢lancich
protahnout zavitové tyce,
nasadit podlozky a
nasroubovat matice,
lehce utahnout

5. SeSroubovanou
objimku nasunout na
pozadované misto na
potrubi
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6. Rovnomérné utahnout
matice tak, aby objimka
pevné drzela na potrubi.
Maximalni moment
utazeni je 3,0—-3,2 Nm.
Precnivajici zavitové tyce
odstfihnout

7. po usazeni
potfebného poctu
objimek nasunout
potrubi do chranicky
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